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¢ ToolCAM - DXF import
DiF file list
CAATSATOOLCAMADR W samplel. dxf
C:AATSATOOLCAMADR W s ample. dxf
CAATSATOOLCAMADRW sampled. dxf

5P Addfies...

Search...

Remove

% Remowve all

4] Selectal

(i)

b ethiod

® Import ko a ghared destination
falder

[CAATSATODLCAMADRW » |

ToolCAM é un prodotto ATool Software che permette di importare & =

automaticamente e facilmente file DXF.

Con ToolCAM e possible ottenere in modo diretto, oppure
attraverso una struttura Layer dedicata
il Part-Program per le diverse Macchine CNC.

‘kl; Help | ||Q WARNING

| l\i) Import | | l\i,- Cancel




¢ ToolCAM - DXF import
DiF file list
CAATSATOOLCAMADR W samplel. dxf
C:AATSATOOLCAMADR W s ample. dxf
CAATSATOOLCAMADRW sampled. dxf

b ethiod

® Import ko a ghared destination
falder

CAATSAT OOLCAMSD R

ToolCAM Vi permettera di verificare il file importato, se necessario apportare
semplici modifiche e passare direttamente alle funzionalita CAM per creare

rapidamente il Part-Program. La Filosofia di ToolCAM e quella della

massima semplicita per ottenere codice CNC.

‘kl; Help | ||\_L,, WARNING

I'\i,i Import | | l\i.- Cancel




Strategy DXF layer import

PROPERTY APPLIES TO
[Waebewn | @]
Countersink height R |:| [g]
Start Depth R [E' |:|
End Depth . [El |:|
In-Feed R [El D
Work-Feed R [El D
w:llalion Speed B [El D
Tool Diamet 10,00 [H]H]

‘ |:|I:'I:| ” x | ‘ 'l:( Modify ‘ Tool Humber - [EC]
Tool Code o [El |:|
Priority - [EH
[ | [PANEL | | | | | Hole Through no [][H]
Tool direction NO CHANGE [El l:l
Tool Compensation MORMAL [El l:l
New profile Use thickness NO [El m]
E:? g:’:'g Color mode AUTO [El [g.]
mm

® S Profie 1 save O Esit

Con I'importazione DXF avanzata di ToolCAM, attraverso lI'uso di layer,
e possibile assegnare automaticamente le proprieta di lavorazione alle entita

(utensili da usare, correzione utensile destra/sinistra
rispetto al percorso tracciato, ingresso e velocita di elaborazione,
dare priorita alle lavorazioni determinare la sequenza di esecuzione e altro)




. ToolCAM - DXF import

D File list

CAATEATOOLCAMADR W sampleT. dxf
CHATSSTOOLCAMADRW sampled. dxf
CAATEATOOLCAMADRW zampled. dxf

P Addfles |

Search...

Method

® Import to a shared destination
felder

() Import b a single drawing

() Import maintaining single paths

Panel
Adapt panel dimensions

Creating programs

[ Create

Dizplay warnings
Labelling
[ Prints drawing labels

¥/ Help - WARNING

g Remove
& Remove all
7] Selectal
C:AATSATOOLCAMNDRW vl

—

CHATSATOOLCAMSDR W drs ] dre

Owenwriting existing files [

Layer
Irmport all layers LAYER SELECTION
Mesting
3] ti .
[] Run nesting . . Options
Enter the nesting ervironment
v Impart x Cancel

Sara solo necessario selezionare

| file DXF da importare




CAASPANS p2part draw ANC

;[ Drilling upper face )
N17 GO0 X1470.00 Y130.00
N18 AD CO

N19 G0 Z40

N20 G1 Z-4.00 F2000
N21 GO Z40

;[ Drilling upper face )
N22 G0 X130.00 Y&70.00
N23 AD CO

N24 GO Z40

N25 1 Z-4.00 F2000
N26 GO Z40

;[ Drilling upper face ]
N27 G0 X1470.00 Y&70.00
N28 AD CO

N29 GO Z40

N30 G1 Z-4.00 F2000
N31 GO 240
A*Fresatura)

N32 GO Z40

N33 GO Z178.00

N34 GO AD CO

N35 GO AD CO

N36 [TCP)

N37 M6 T4

N38 M115

N39 M13 518000

N40 h4

N41 [TCP.1)

N42 G0 X746.52 Y699.92 AD CO
N43 GO Z40

N44 G1 Z-5.00 F2000

Line: 1/ 122
Help

On-line help call-out

Alla fine, ToolCAM genera automaticamente

programmi macchina per ogni DXF importato




it TOOLCAM CAD - CAATS\TOOLCAMADRWAScrivd.drw
File Display Draw S5et Modify Tools Layer Utility Path Bdra Information
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Dopo l'importazione, e possibile accedere all’'ambiente CAD per apportare
piccole modifiche al file (copiare, spostare, unire, esplodere, ecc.)

DX=2_600.00 DY=1_800.00 DZ=30.00



T TOOLCAM CAM - CAATS\TOOLCAMADRWNScrivD.drw - [Config : DEF]
File Display Machine Machining Extra Process Options Tools

© GHb YL Y [”L Ksm

%

e D DS

ambiente CAM

(Integrato)




Nell'ambiente CAM, e possibile modificare o aggiungere
I dati di lavorazione assegnati dall'‘importazione DXF

DX=2 60000 DY=1_800.00 DZ=30.00



T TOOL
File Di

Layer: DEFAULT

Proprieta di lavorazione

E possibile modificare
| dati di utensili di lavorazione

ROUTINGS CHINING

Machining
1

Enable machining

Tool

Tool

RPM
Options

Start feed

Feed

Depth

Tool compensation

Tool compensation

Mumber of passes

Steps

Hood position

Help

(-]

mm/min
mm/min

&

() Pass Depth

[ Reverse direction

Diameter 11.00
Length 90.00
RPH 18.000

[JInverted Pass

(B :|

Multi machining

TOOL SELECTION

No tool

Entity not machined

Tool change posit.
{1 1-FRESA D11
Diameter/ Useful length 11.00 7 90.00

Tool change posit. 2
” SCHROB20 - SCHROBFREES RECHTS BA&0
Diameter/ Useful length 20.00 7 100.00

Tool change posit. 3
lfdf ZWALUW - ZALUWSTAARTFREES
Diameter/ Uszeful length 48 00 F 5000

Tool change posit. 4
(1 4-FREES @16
Diameter/ Useful length 16.00 7 125.00

DX=2_600.00 DY=1_800.00 DZ=30.00



La sequenza di lavorazione puo essere ordinata
trascinando la lavorazione e rilasciandola
nella posizione desiderata

ToolCAM crea automaticamente una sequenza
di lavorazione ottimizzata
che puod essere facilmente personalizzata utilizzando
I'ambiente di sequenza integrato.




Utilizzando le informazioni elaborate
negli ambienti CAM e SEQUENCE,
e possibile aggiornare il programma macchina.

i lling upper face ]
N17 GO X1470.00 ¥130.00

A Drilling upper face ]
N22 GO0 X130.00 ¥Y670.00

L'utente puod impostare i parametri ﬁ%ﬁ:éigg;ggggf.;gs:sgm
per la generazione e vedere N23 59 2% 0 £2000

N31 G0 Z40

immediatamente il progra orrosaiaran

N32 G0 Z40
N33 GO Z173.00

mma macchina creato.

N41 (TCP.1)

N42 G0 X746.52 Y6599.92 A0 CO
N43 G0 Z40

N44 G1 Z-5.00 F2000

On-line help call-out

D¥=2_600.00 DY=1_800.00 DZ=30.00 [ X=82310 Y¥=2316 |



an -
splay  Proce be elp
M M| (%54 &

Obtained layout

In ToolCAM e possibile aggiungere alcuni moduli opzionali
tra cui il "NESTING" attraverso il quale sara
possibile ottenere I'ottimizzazione dei DXF importati

e la successiva lavorazione.

[ Used (84.00%)
Il Waste (16.00%) Parts in layout N.2
Mo

Repetitions

Mot defined

Results environment



Tool@/v\

For more information please visit Atool Software's official website

www.atoolsoftware.it
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