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» Unmodo facile per programmare macchine CNC
’F— « Strumenti modulari per le esigenze degli utenti
~= + Un ponte tra macchine
« Semplicissima gestione dei disegni
* Un ausilio ai processi produttivi
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Configurazione macchina

e attrezzaggio tramite
importazione dati macchina

Informazioni disegno corrente
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e AVAILABLE MACHINE TOOLINGS PARTNER/ASPAN é in grado di
= oS c - E - .
gestire piu macchine anche di diversi produttori.

‘ Qualora si disponga di piu macchine sara
. possibile creare i programmi utilizzando
un singolo software, facendo di

: el PARTNER/ASPAN un ponte fra le macchine.
Available selections
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Visualizza il programma macchina

g Geometry | General Data
- Configuration
3 Configl
Numeric Control U Mumber of lines: 32
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1 Tooling
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21 N15 G1 X392.06
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= Nome
= Dimensioni

= Entita geometriche
» Tempo di elaborazione e statistiche
* Modello PARAMETRICO

Visualizza informazioni lavorazione:

.z Configuration
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|4  General Data

DISEGNO2

1300.00 x 810.00 x 20.00
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10

e E’ possibile assegnare un materiale al disegno,
potendo scegliere tra piu di duecento diversi tipi

di materiali e colori
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3’?: LAYER /" \ CAD/CAM FOR

& | Layer di PARTNER/ASPAN
. possono essere usati per definire

} proprieta generali
& P nome, colore, visibile,stampabile

Mumber of layers available: 3 Layer properties

I General Data  CAD  CAM I

w’ I Name [DEFAULT |I proprleté CAD

@ | = tmee s spessore lavorazione, profondita
| nie Lares Nome Layer

proprieta CAM
- = parametri di lavorazione e utensile

- | k=
000000 oo
_ Modify the color ¥) Sawe

Colore delle
entita sul Layer
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| Disegni possono essere creati tramite:

» Ambiente CAD interno
 Collegamento AutoCAD

* Importazione file .ASC

* Importazione file .DXF
 Importazione Programma Macchina

o MODULI OPZIONALI quali:

* Modulo di VETTORIALIZZAZIONE di immagini
» Modulo di gestione PORTE

* Modulo di gestione MOBILE

* Risultati forniti dal modulo NESTING
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DRAW NORMAL HOLE
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Finish
Enabled offset ~
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Diamneter .
Sharp edges O
135.00
Z Help

Ok

X/ Cancel

Profondita svuotamento
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Il percorso di svuotamento
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viene calcolato automaticamente
tenendo conto di eventuali isole da lasciare in rilievo.
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e
ngular arc
Tilted plane

Tilted plane - Side

Creazione

di un Piano inclinato

CREATE A MEW WORKING PLANE

General data

i

[ Create cut

Facendo doppio click sul piano creato

m.
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¥ o Gl
8 e o e

. AngleXy 168,81 g

.

Inclination angle 28.36 M

verra visualizzata la faccia di lavoro

Definisci posizione e

inclinazione del piano inclinato

BT =]

Creates a work plane through a line at a specified angle

DX=1,600.00 DY=800.00 DZ=20.00

¥=-100.99 Y=864.55
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L'utente pud definire un qualsiasi piano inclinato
e lavorare su di esso come su di una normale

PARTHIER .
ASPAN faccia del pannello

,,,,,,,,,, Origin £ = 0.00
ﬁ Angle YZ: 32.63

DX=1,600.00 DY=800.00 DZ=20.00 X=648.04 Y=381.22
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Questo ambiente fornisce | comandi per la manipolazione
del punto divista e delle modalita di visualizzazione in 3D
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I = Rotazioni
= Spostamenti
= Modalita (trasparente, wire frame, con profondita...
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PARTNER/ASPAN puo assegnare automaticamente
gli utensili che la macchina ha a disposizione,
mettendo in relazione le caratteristiche
geometriche delle entita con quelle
degll utensm stessi
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DX=1.600.00 DY=800.00 DZ=20.00 X=754.11 ¥=-19.72



@ ASPAN CAM - C\Drwhdraw.DRW - [Cenfig : CONFIG-1]

File D\sp\ay Machine Machining Extra Process Options  Tools _Layer Infermation
® m NN 0.
V4
A== A | R 3
Z” 5

Layer: DEFAULT

e 35
R}gg ‘3‘.

&

il

NG
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cam

Enable machining
.. . o I:I -]

| percorsi i fori e le calate

saranno ottimizzati, ma

V4 \ .« e

I’'utente potra modificare

sia 'assegnamento che e
Tool compensation None ~ _J'r

la successione delle

lavorazioni

Steps
(®) Number of passes
Steps

Hood position

Help

() Pass Depth

il

Ok

[ Reverse direction

Diameter 11.00
Length 90.00
RPH 18.000

[JInverted Pass

Cancel

Multi

e -

]

| TOOL SELECTION
= | Mo tool ~
- L Entity not machined
] E :
- Tool change posit. 1
| ¥J 1-FRESADM
A Diameter/ Useful length 11.00 7 90.00
[ Tool change posit. 2
: ¥/ scHROB20 - SCHROBFREES RECHTS P80
1 Diameter/ Useful length 20.00 7 100.00
. Tool change posit_ 3
_ ] ZwALUW - ZALUWSTAARTFREES
— L4 Diameter/ Useful length 48.00 / 50.00
| | Tool change posit. 4
= | ¥/ 4-FReEs @16
L £ Diameter/ Useful length 16.00 / 125.00 ©
= Help Cancel @
—1/0n-line help call-out
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DX=1,600.00 DY=800.00 DZ=20.00

X=754.11 Y=-19.72
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= Visualizza/Modifica
B Attrezzaggio
2 .. MODIFY MACHINE TOOLING >
7 > Main spindle —
e . . 3F
28 = Sookposion  [1 |3 Cocs ™ . )
@E@f Description |FF|ESA D11 | . m
@ Geametry  Mechanics %
- Tool type Router e @ Fift
1= Rauting taol t Cylindrical v i
= Lou ing tool tupe wlindrica - E‘]
enhgth 100.00 i-’ oot
@ Uszeful length 90.00
/ Diameter 11.00 AP E 'i\—

Diameter comector

Length corector

Default speed

b axinnum speed

Infeed speed

Rotation zpeed

b ax. ratation speed

Fiotation direction

'I:l

000 i rnin

000

i rnin

| 1

000 i rnin

x Eraze Inzert
RPM — =

8.000
2.000

(&3

== ||[r] [ [=]|[=]=
oo
oo

RPH

Clockwize

E' possibile importare I'attrezzaggio macchina

e visualizzare/modificare

| parametri degli utensili disponibili.

DX=1.600.00 DY=800.00 DZ=20.00 w_75411 Y=-19.72
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ordinabile trascinando la

lavorazione nel punto desiderato.
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PARTNER/ASPAN pud generare automaticamente
una sequenza di lavorazione ottimizzata

| che puo essere facilmente personalizzata
con un apposito editor di sequenza integrato.
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Utilizzando le informazioni elaborate nel CAM

e nellambiente SEQUENZA, e conoscendo

il tipo di Controllo Numerico installato,
PARTNER/ASPAN generera il programma macchina
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L'utente pud inserire dei parametri

per la generazione del
programma macchina e
e vederne subito il listato
corrispondente
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2l Drilling upper face ]
N17 G0 X1470.00 ¥130.00
N18 AD COD

| |N19 GD Z40

N20 G1 Z-4.00 F2000
MN21 G0 Z40

A Drilling upper face ]
N22 G0 X130.00 Y&670.00
N23 AD COD

N24 G0 Z40

N25 G1 Z-4.00 F2000
M26 GO Z40

| Drilling upper face ]

N27 GO X1470.00 Y&70.00
N28 AD I:l]

N29 GO0 74

N30 G1 Z- 4 00 F2000

N31 GO Z40

A=Fresatura~)

N32 GO Z40

N33 G0 Z178.00

N34 GO AD CO

M35 GO AD CD

N36 (TCP)

MN37 MB T4

N3G M

MN39 M13 S13l]l]l]

M40 h4

H41 (TCP.1)

N42 G0 X746.52 Y699.92 A0 CD
N43 GO0 240

H44 G1 Z-5.00 F2000

W

Line : 14 122

Help

On-line help call-out

DX=1.600.00 DY=800.00 DZ=20.00
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