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Novita introdotte nella versione X7

Funzionalita generali ed ambiente Supervisore

* "Import/ Export > Preferenze":
aggiunta nuova opzione "Spezza archi con angolo sotteso >=180°". Se l'opzione e attiva
durante I'importazione del DXF vengono spezzati gli archi maggiorni di 180°.

PREFERENZE X

Opzioni importa/esporta Metodo diimportazione  DXF esploso

IMPORTAZIONE

Diametro fresature mm
Massimo diametro fori 20.00 mm
Entita POINT
Importa come fori Diametro 10.00 mm
Profondita entita
O Usa valore 7 dell'entita

~ 5.00
() Usa valore specificato -

5.00

Mumero di cifre significative 2

Spessore pannello 5.00 mm
Unita di misura Millimetri w
Unione fresature importate [ Uniione fresature su layer diversi

Spezzare gli archi con angolo sotteso »>= 180°

ESPORTAZIONE

() Rtomo diametri e . (C DXF binario
Ipo aiTile da esporare oDXFASC”
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*  "Import/Export > Importa dxf":

aggiunta dialog che mostra lo stato di avanzamento del processo durante l'importazione di una
serie di file dxf.

IMPORTAZIONE DXF : 7 *
Lista file DRF
C:hUzersh :ADesktop\Exampletexample_07.dxf S
C:Al zershy DesktophExampletexample_02. d«f P Aggiungifile...
C:Al zersty “ADesktopExampletexample_03 dxf
Al gersh, DegktophErampleterample_04. def Cerca...
Chdgershy DesktophExamplehexample_05, daf
Chldsersh DesktophE xamplehexample_06. daf
CoiUsersh hDesktophExampleterampls_07. dsf x Rimuowvi

% Rimuawi tutti

{] Seleziona tutti

I odalita -
o Impqrta iln una cartella di Chlse IMPORTAZIONE DXF

destinazione comune SR
~ o Importazione dei disegni in corzo... D= (T
(_J Importa su un unico disegno x| 2 i
() Importa mantenenda i singoli percorsi Totale diseani da importare: li
Parnello Disegni impartati finara: 4

B 4datta dimensione pannello
File: erample_05.d=f

Generazione programmi

|| Wisualizza awwvertimenti

Etichettatura

[T Stampa etichette dizegni

ETITE T aMOTET e TTE STy T

? Aiuto L AWISO X Anndla

* "Import/Export > Importa dxf":

incrementato in maniera considerevole il numero di file DXF che é possibile convertire con una
sigola importazione.

* "Macchina > Configurazione > Seleziona":
La finestra della selezione della configurazione include ora I'anteprima della macchina
selezionata.

SELEZIONA

CONFIGURAZIONI DISPONIBILI
CONFIGURATION_01

CONFIGURATION_02 y :3;'?'.-1\_
CONFIGURATION_03 "k@g
CONFIGURATION_04 ST

CONFIGURATION_05
CONFIGURATION_06
CONFIGURATION 07

CONFIGURATION 08 LG)@@@@@
CONFIGURATION_09 @ =
CONFIGURATION_10 % —
CONFIGURATION_11 2 o] e
CONFIGURATION_12 T® —_—
CONFIGURATION_13

CONFIGURATION_14
COMNFIGURATION_15

Aiuto Annulla

Scelte disponibili
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* Gestione multi-monitor:
migliorata gestione finestre su postazioni multi-monitor.

* "Preferenze > Generali > Spessore linee di fresatura":
e ora possibile impostare lo spessore delle linee di disegno nell'ambiente CAD e CAM. Lo
spessore puo essere impostato con un valore da 1 (default) a 3. Linee piu spesse possono
migliorare la visualizzazione su monitor con una risoluzione 4K o superiore.

’DEFAULTS COMUNI x )

Uit di misura Menu dei file recenti

Unita di misura bhlimetii v B sitote

Mumera di cifie decimal 2 Humero di fle recenti & .
Toleranza su tangerza 005 Massima numero di caratter per inomi |50 v
Parameti per Grafica Cartella archivio dei diseani

Dimensione della PicBot: 4 CAATSSCDRW =]

e b

82 in CAD con nuovo disegno

Spessore delle linee di fresatura 1

Caratters di statmpa

[0 Diseane velose i fari fprial. 72 ]
Toolbar Parametrica
Abilita 22 toolbar in CAD @) Modello conente:
8 Icone grandi
Abilta 2 toolbar in CAM B [fis2 4 brdi e al cenira
Fosizionamenta toolbar in CAD
Hodsli
Tookar pincipale Superiore v
Tookar macio Desta v Opziori di Stampa
Tookar zoom Siistra__ v () Stampa rumen di pagina
= Alineamento Ceriiatn
Fosizionamento toolbar in CAM
Tookbar principale Superiore v Maigine superiore: 1500
Tookar macio Desta v Margine infeiiore 15.00

Tookbar zoom Sinistia Margine skistio 10,00

@ Ao

| @ Amua
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« "Utilita > ASCASP":
incrementato in maniera considerevole il numero di file ASC che é possibile convertire con una
sigola importazione.

» "Utilita > ASCASP":
aggiunta dialog che mostra lo stato di avanzamento del processo durante l'importazione di una
serie di file ASC.

Asc-> Asp *

Sorgente
¥ —
File(s] da importare |C3\-‘§‘TS WASCN asc -
Creaziohe dizegho Macchina
B Genera Configurazione
Cartella dove creare il dizegna AMrezzaggio
|E:\ATS\ASC\DFIW -E'\ Controllo Mumerico T
Creazione Part-pragram Opzioni
[ Genera [ Stop in caso di emore
Mon generare in caso di ermoredayvvertimento [ Stop in caso.di
Cartella per i part-program [ Wisualizz IMPORTAZIOMNE FILE ASC
| | - Importazions dei disegni in corso... A }i : W
. 513 (») &
Salva come cartella di default [:] File di rig c!\____‘, > {Q}Q‘
CAATS_PR Totale disegni da importare: -
Mesting I: d G j
[ Esegui Nesting Etichettatura Disegni importati finora: 234
Entra in ambiente Nesting Opzioni [ Stampa e
File |BD R00005. asc |
@ st | (@) omaion ]

|

PARTNER ASPAN X7 — note versione pag. 5di 9



Ambiente CAD

e "Percorso > Dividi archi":

il nuovo comando "Dividi archi” consente di spezzare in piu parti archi pit ampi di un valore

dato.

= Dividi archi = (ver. 1.0000)

maggiore del valore impostato -~

‘ Dividi arco

Larghezza massima dell'arco

fora
N c—

Non creare archi pia piccoli di

‘ Crea il layer dei risultati dell'analisi

\¥) Procedere

E

Ambiente CAM e ATTREZZAGGIO

* Gestione priorita di lavorazione:

e possibile impostare la priorita direttamente dalla finestra delle proprieta di lavorazione
"Lavorazioni > Fresature" e "Lavorazioni > Forature".

LAVORAZIONE FRESATURE

Lavorazione

8 2bilta lavarazions (C) Direzione invertita

Utensile
Diametra 11.00 FRESA D11
_ Lunghezza 90.00 E
Gl 18000 Giri 18,000
AT
Opzioni
Welooitd iniziale 4,000 mm/min
Velocita 4,000 mm/min
P
e 7
Somamasisls i

Passagai
© Numero passaggi ) Prof. passaggio

Passaggi () Paszaggio invertito

Puosizione cuffia

Aiuto

<

o1 Mult lavorszione

Annulla

LAVORAZIONE FORATURE

Lavarazione
(-

8 abilta lavarazions

Multi lavorazione

Utensile
Diametra 8.00 PUNTA D&

Utensile T2005

Lunghezza 30.00 H

Giri 4,000

Opzioni

Velocita 1.000 mm/min

Passaggi

© Numero passagai () Prof. passaggio

Passaggi

Pasizione cuffia

At

il

Annulla

Conferma l'operazione corrente

Conferma I'operazione comente
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La priorita puo avere un valore da 1 a 900 ed influisce sulla sequenza con cui vengono
eseguite le lavorazioni. Il valore di default (Auto) per ogni lavorazione creata e 500.
Lavorazioni con un valore di priorita minore verranno eseguite prima.

Per far si che le modifiche ai valori di priorita abbiano effetto sulla sequenza di lavorazione é
necessario eseguire il comando "Elabora > Ottimizza".

* Migliorata rappresentazione utensili nelle toolbar e in diversi punti dell'interfaccia.

% i T PR YN
7

444 o > ¥ W

LAVORAZIONE FRESATURE
Lavarazione
01 Multi lavorazione
B 4bilita lavorazione [ Diirezione invertita
Utensile
Diametro 11.00 FRES& D11

_ Lunghezza 90.00 -a'
L 18.000 Gii 18,000 /4

(

| SELEZIONE UTENSILE
fpdri "4 Foratri 62 - T2062
. X " aratrice °

Velocita iniziale 4.000 mm/min 7 Dismetio/Lung uile  £.00/40.00
Yelocita 4.000 TR in M174 K-

- 1 Foratrice 71-T2071
Rty a0 . /' Diameto/Lung. wle 800/ 40,00
Priarita M175 '+

4 Foratrice a1 -T2081
H Diametro / Lung. utile 8.00 /4 40.00
Correz. utensile :-f MI76 Y-
H/|
P s T B8 Posto magazzino 1-1
Sovra-materale _ .
m [ Diametro / Lung. utile 11.00 /30,00
P ; FRES& D11
'assa0gi
O Mumero passagai () Prof. passaggio "* Posto magazzing 2-2
1 Diametro / Lung. utile 12.00 /3000
Passaggi (] Passaggio invertito | FRESA D12 I
v Posto magazzino 3-3
Fesams el ] Diametro / Lung. utile 13.00 /3000
FRESA D13
=1
Aiuto H Aiuto @ Anrlla
Conferma l'op | = : i . —
A ‘)
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Ambiente piano ventose

* "Opzioni > Posizione precisa ventose":
abilita / disabilita la possibilita di specificare le coordinate esatte per il posizionamento delle
ventose.

™ PIANO - Scriv2

File Zoom Posiziona Elabora Opzioni  Informazioni

] k f: Innalzatori - (3
O] H @ E"@ £ Attiva/Disattiva traversa o - éé D
(<)

+  Posizione precisa ventase
:
£
T3 P
E _ @) @) @)
it — — —
N
El
| POSIZIONAMENTO VENTOSE
Traversa 2
Posizione X 647.00
Ventose
@} N. Y min Posizione Y Y max
1 75.00 107.00 860.00
2 195.00 351.00 980.00
3 315.00 1100.00
\—//
Aiuto Annulla
\Conferma i dati correnti
)
=]

Modulo opzionale Nesting

* Incrementato a 3.000 il numero di pezzi che possono essere inclusi in una singola commessa;

* Miglioramenti all'importazione di file DXF all'interno dell'ambiente NESTING con la
possibilita di importare fino a 3.000 DXF con importazione diretta o tramite lista CSV.

Altro

* Aggiunto supporto a nuove macchine CNC.
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