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Novita introdotte nella versione X1p2 s

Ambiente CAD

* le dialog di selezione mostrano il numero di entita selezionate;

SPESSORE TRATTO Y
I Entita selezionate g I

Liarnetra

Spessore tratto I'I noo mm.

[ Diametro da laper I'ID.DD mm.
@ o]

* nuovo comando 'Strumenti > Tasca ad offset"

PARAMETRI TASCA - 1,16

Utensile Tasca:

Diametro:

Sovrapposgizione:

Distanza dal bordo:

Unisci i singoli percorsi:

Abilita Finitura: Profondita:

~
p
Utensile Finitura:
D Default ‘ Q ok

In aggiunta alle precedenti modalita di creazione della tasca, tasca rettangolare,
circolare e tasca generica, con questo nuovo comando & possibile creare la
svuotatura di un area chiusa procedendo per offset a partire dal centro verso il
perimetro.
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* nuova modalita operativa per comando 'Percorso > Discesa a spirale".

DISCESA A SPIRALE - rel. 1.3.1

Modalita:
I” Humero passaggi: l:l
I” Lunghezza minima sul profilo 40.00 mm_
per armvare a profondita:
¥ Lunghezza esatta sul profilo mm.

per arrivare a profondita:

‘ Coon H Q’Annunal

E' possibile ora specificare la lunghezza esatta del tratto che verra utilizzato per
arrivare a profondita di lavorazione.

* migliorata dialog ‘imposta profondita".
MODIFICA PROFONDITA x

Entits selezionate 1

Profondita &

Profondita partenza 10.00 mm.
Profondita arivo 10.00 m.

I~ Praf. iniziale da layer 10.00
I~ Prof. finale da layer 10.00

€ o l@ Ok H(., Anruila

* migliorata dialog 'sposta entita su altro layer".

Imposta layer x
Nome laper delle entith selezionate: DEFALILT -
Nuova layer

DEFALLT

D ati entita
Impasta da Impastazione Walare
layer comente carente
Diamnetra . v .
Frofandita (‘ o i
Calore . i .

l@ ok ll(., Annulla
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* migliorata dialog impostazioni avanzate entita;

IMPOSTAZION! AVANZATE X
Layer
I Diametra da layer 10.00
I~ Prof. iniziale da layer i
10.00

I~ Prof. finale da layer

™ Utente

Seleziona colore

lQ, Tk H(‘, Annulla

* migliorate e uniformate dialog creazione entita;

]le]le]

Specchia in
[~ Specchiain

I} g [ Specchiain®

-

DISEGMNO FRESATURA ARCO
[rati generali
* iy
(gé Partenza Bl 61641 i,
f/g) Artivo 48732 478,44 .
(2 Cenio 43263 (550,08 .
Utetszile
@ Direzione Oraric bt
_‘8‘_ Spessore tratto 16.00 .
Profondita partenza 0.50 min.
Profondita arivao 0.50 .

[ (v} ffiig I l “’ Annulla

» ottimizzato funzionamento del comando ‘copia’ con funzione ‘ortogonale’ attiva;

» ottimizzato comando 'specchia’ (con gli archi);

* migliorata dialog ‘imposta diametro' nel caso di diametro impostato 'da layer;

* nella dialog creazione fresatura gestito salvataggio valori di profondita partenza e

arrivo nel caso si confermi I'operazione da tastiera con il tasto Invio;
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Ambiente SEQUENZE

* nella lista lavorazioni dell'ambiente 'Sequenze' viene visualizzato il
‘codice utensile' al posto del numero di magazzino;

Ambiente CAM e ATTREZZAGGIO

* aggiunto supporto comando 'SET BRAKE' per macchine con controllo numerico
XilogPlus attivabile dalla dialog di proprieta della lavorazione;

LAVORAZIOME FRESATURE

Lavorazione

O |

Iv  Abilita lavorazione

[ Direzione Invertita Multi lavorazione
Utensile 102 SELEZIONA | Diametro 35.00

. Lunghezza 28.00
Giri 15.,000.000 Giri 15.000

Velocitainziale (3 | (m/min) 17 1 noe
Velocita |:| {(m/min) -

Profondita 0.50

Comrez. utensile Messuno v I

s

+ Numero passaggi " Prof.Passaggio
Passaggi l:l I~ Passaggio Invertito
Posizione cuffia 0 - [v Set brake

Annulla | Aiuto |

* migliorata funzione zoom su ambienti con Windows 8 e 10;
* ottimizzata gestione calata di fori nel caso di macchina con asse relativo;

» dialog modifica attrezzaggio: corretto errore che azzerava i valori di velocita
lavorazione passando dal tab dati geometrici a quello della meccanica utensile;

» dialog modifica attrezzaggio: corretto errore per cui non venivano salvate le
modifiche ai dati della meccanica utensile cambiando utensile dal tab della
meccanica;

» corretto salvataggio codice utensile e descrizione nel magazzino utensili;

* rimossa serie di messaggi che veniva visualizzata in avvio della simulazione;

» corretto errore su apertura editor part-program;
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Ambiente NESTING

* ottimizzato salvataggio dati gestione scarto;

» ottimizzato assegnamento utensile gestione scarto;

IMPORTAZIONE DXF - Strategy Layer Import

» ofttimizzazione per importazione file dxf da software polyboard;
» ottimizzata importazione cerchi e fori 3D;
* nuove opzioni assegnamento compensazione utensile:

1. automatico esterno pannello

- — =

! b

(viene assegnata automaticamente la compensazione utensile a sinistra o destra in modo che I'utensile si trovi
rivolto verso l'esterno del pannello o di una forma chiusa.)

2. automatico interno pannello

' % ¥

5 4

(viene assegnata automaticamente la compensazione utensile a sinistra o destra in modo che I'utensile si trovi
rivolto verso l'interno del pannello o di una forma chiusa.)

» assegnando un utensile lama viene automaticamente aggiunto il flag ‘taglio’
all'entita;
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